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O QUE E MANUTENCAO INDUSTRIAL? ) E 4L&i

Podemos caracterizar como manutencao industrial toda e qualquer
intervencao que esteja relacionada a produtividade de uma fabrica ou a
estruturas prediais, tanto instalacdes elétricas como civil.

\E




MANUTENCAO INDUSTRIAL

Isolacao Vibragao
Vibracéo Lubrificacao
Temperatura Temperatura

Vibracao

Temperatura
Corrente Elétrica
Dimensao




TIPOS DE MANUTENCAO:

Correcéao de falhas ou desempenho nao
CORRETIVA esperado — Emergéncial ou Planejada

PREVENTIVA Alta Criticidade/ Falta de

conhecimento operacional

Conhecimento pleno das
caracteristicas de operacao

PREDITIVA

OVAS INSTALA(;C) = Start-up/ Melhorias







INDICADORES DA MANUTENCAO INDUSTRIAL

MTBF

MTTR

Média de tempo em falhas.
Quanto maior, mais eficiente
é o Plano de Manutencao.

Média de tempo para reparo.
Quanto menor, mais eficiente
é o Plano de Manutencao.



GERENCIAMENTO E PLANEJAMENTO DA MANUTENCAO
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TPM — MANUTENCAO TOTAL
PRODUTIVA




TPM — MANUTENCAO TOTAL PRODUTIVA

GESTAO DE
QUALIDADE
TOTAL

ISO 9000




1 - Quais séo as funcbes e padroes de desempenho do item no seu contexto
operacional atual?

2 - De que forma ele falha em cumprir suas funcfes?
3 - O que causa cada falha operacional?

4 - O que acontece quando ocorre cada falha?

5 - De que forma cada falha tem importancia?

6 - O que pode ser feito para prevenir cada falha?

7 - O que deve ser feito, se nao for encontrada uma tarefa preventiva
apropriada?




Supervisor Supervisor
de Segurangca  de Operacao

e

Supervisor | nspetor
de Manutencéo de Equipamentos

Executante
Operador » de Manutencéo

r

Facilitador




RCM — RELIABILITY CENTERED MAINTENANCE

Resultados Esperados:

1. Melhoria da compreenséo do funcionamento do equipamento ou sistema,
proporcionando uma ampliacao e conhecimentos aos participantes.

2. Desenvolvimento do trabalho em grupo com reflexos altamente positivos na analise,
solucao de problemas e estabelecimento de programas de trabalho.

3. Definicdo de como o item pode falhar e das causas basicas de cada falha,
desenvolvendo mecanismos de evitar falhas que possam ocorrer espontaneamente
ou causadas por atos das pessoas.

4. Elaboracao dos planos para garantir a operacao do item em um nivel de performance
desejado. Esses planos englobam: Planos de Manutencéo, Procedimentos
Operacionais e Lista de modificagdes ou melhorias.

Os beneficios do RCM podem ser resumidos na obtencédo da maior confiabilidade dos
equipamentos, com reducao de custos e dominio tecnolégico do processo produtivo
da empresa.



MANUTENCAO INDUSTRIAL
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Resultados Obtidos com a
iImplantacao do TPM na Empresa

GE Plastic South-America




MTBF — Media de Tempo Entre Falhas

Implementacao da
Metodologia TPM jun/03

100

90 T ’
/ o
80 ]

Al

70 + — 1 Ll

60

50 |
40 |

30 +

10 +

5 O O O o @ > > > > v
QA\QQ}\QQ«\Q S \\0 \Qg\&@ \04;0?}\0(2}\0\Q N \°\\° \° NI \Qq@

\
Q
T F L 29600&”\ @fzré\\ \@qe‘?’oob@

Dados da empresa GE Plastics South America




MTTR — Media de Tempo de Reparo

Implementacao da
Metodologia TPM jun/03
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Dados da empresa GE Plastics South America
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